切削力实验

1．实验目的
理解压电式测力仪的原理；掌握切削力的测试方法；掌握单因素法试验设计方法；加深对切削用量影响切削力变化趋势的理解；掌握图解法建立经验公式的方法；加深对动态试验数据处理方法的理解。

2．实验系统
硬件：车床、三向测力仪系统、数据采集卡、PC机

软件：切削力数据处理系统
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图1 实验系统原理图（同时测温）
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图2 压电式测力仪及其电荷放大器

[image: image3.png]DynoWare - [n530ap05f012.dwd]

A e dcqustion Yew Ansyss Tods Options widow_telp

=181]
=181

| =(| mlm(m

AR

Fx N]
600,00 Fy IN]
il Fz [N]
500.00- A/D Bosrd Multichennel Anplifier Type S019/S017 | ES-232C - Satup | Multiconponent Measurenent |
eseuring Range Sedle
Em 1 i)
40000 T | 20t5.00 ¥ | mem | rem
2 iy 2048.00 ¥ | mem | rem
E 20t5.00 ¥ | mem | sen
0w T 0.0 ¥ Lo o
5 |os 0.0 ¥ Lo o
5 |oe 0.0 ¥ Lo o
A 0.0 ¥ Lo o
20000
Reset/Operate by BS-292 interf Coprate | | meset
= e L. Send Paraneter
100,00
¥ Shor Hardvare Didlog betveen Acquisition ( Concel Sorly
@ Sa9/5017 SO11 (" Others (" RCD 5223... " RCD 5237
-100.00

Time [s]

Cyele No.: 1

For Help, press F1

274 [0SR IAVGCOEAHL D H > YR @E ¥

| ) ke doc - Micro... | 3 Round-4300

| &) uEe wa... | &) Rl UE

e

| 591 GF dloc - Micros.... | ) Docz.doc -Micr.. |[ 3 oynoware - [rs,

—r—

20 5=
Sl B




图3 信号流程

3．实验过程
1）实验条件范围，准备工件、刀具；

2）单因素法设计实验；

3）实验测试系统，调试；

4）条件下进行切削加工，记录实验数据；

5）数据，获得切削条件与切削力之间的对应数据表；

6）作图法，求切削力经验公式；

7）经验公式分析切削用量对切削力影响的趋势；

8）实验报告。
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图4 条件设置界面


图5 三向切削力记录界面（实时改变切削用量）
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